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INHALTSVERZEICHNIS

VORDERWAGEN

EINBAU : HALTERUNG DES LADEGERATES . ...\ttt i e e 1

1 - Teile - Identifizierung
2 - Anzeichnen

3 - SchweifBlen

4 - Schutz
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ZUR VORBEREITUNG : LANGSTRAGER VORN LINKS ... ... e

1 - Teile - Identifizierung

2 - Teilevorbereitung

3 - Reinigung : Vorbereitung der Karosserie
4 - SchweiBlen

5 - Schutz -
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ZUR VORBEREITUNG : LANGSTRAGER VORN RECHTS ... ...ttt 5

1 - Teile - ldentifizierung 5
2 - Teilevorbereitung -
3 - Reinigung : Vorbereitung der Karosserie 6
4 — Schweiflen -
5 - Schutz -

ZUR VORBEREITUNG : VERSTARKUNG VORN RECHTS INNENRAUMSEITE ............c.ccovvent.. 7

1 - Teile - ldentifizierung
2 - Ausschneiden
3 - Einbau -

HINTERWAGEN

AUSTAUSCH : OBERBODEN HINTEN ... e e 8

1 - Zusétzliche Arbeiten

2 - Teile - Identifizierung -
3 - Teilevorbereitung -
4 - Trennen -
5 - Reinigungsarbeiten, Vorbereitung der Karosserie 9
6 — SchweifBlen -
7 - Schutz -

AUSTAUSCH : HECKWAND, VOLLSTANDIG . . ..o\ttt et e e e 10

1 - Zuséatzliche Arbeiten 10
2 - Teile - Identifizierung -
3 - Teilevorbereitung -
4 - Trennen -
5 - Reinigungsarbeiten - Vorbereitung der Karosserie 11
6 - SchweiBen -
7 - Schutz 12







VORDERWAGEN

EINBAU : HALTERUNG DES LADEGERATES

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

2 - ANZEICHNEN

Fig : C4APOSHC
Die Position der Halterung des Ladegerates
anzeichnen.

Fig : C4AP0BGC
Halterung des Ladegerates.

C4APO6PO



VORDERWAGEN

3 - SCHWEIBEN
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Den ersten Teil der Halterung anbringen.
Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiBen.

Fig : C4APOSKC
Den zweiten Teil der Halterung anbringen.

Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiBen.
Mit MAG-SchweiBnaht anschweiBen.

4 - SCHUTZ

Grundieren und dann Produkt "Kennziffer C5” in die
Hohlraume einspritzen.

C4APO6PO 2



VORDERWAGEN

ZUR VORBEREITUNG : LANGSTRAGER VORN LINKS

ACHTUNG : Vermessung an der Richtbank.

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

Fig : C4AP04VC
Halterung - Verstarkung.

<

Fig : C4APO4WC
Halterung.

2 - TEILEVORBEREITUNG

Verbindungsrander  vorbereiten und durch
schweiBbare Grundierung schutzen.

C4AS03P0 3



VORDERWAGEN

3 - REINIGUNG : VORBEREITUNG DER
KAROSSERIE

Fig : C4AP0SLC
Die Verbindungsrander richten und durch
schweiBbare Grundierung schutzen.

4 - SCHWEIBEN

Fig : CAAPOSMC

Die Halterungen einbauen, die Verstarkungen
ansetzen.

Widerstands-Punktschweifen.
Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiBen.
Mit MAG-SchweiBnaht anschweif3en.

Fig : C4AP0OSNC

Die Halterung einbauen.

Mit MAG-LochschweiBBpunkten anschweiB3en.
Mit MAG-SchweiBBnaht anschweif3en.

Fig : C4AP08PC
Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiB8en.

Mit MAG-SchweiBnaht anschweiBen.

5 - SCHUTZ

Grundieren und dann Produkt "Kennziffer C5” in die
Hohlraume einspritzen.

C4AS03P0



VORDERWAGEN

ZUR VORBEREITUNG : LANGSTRAGER VORN RECHTS

ACHTUNG : Vermessung an der Richtbank.

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

Fig : C4AP051C
Halterung - Verstarkung.

Fig : C4AP052C
Halterung.

2 - TEILEVORBEREITUNG

Verbindungsrander  vorbereiten und
schweiBbare Grundisrung schitzen.

durch

C4AS04P0 5



VORDERWAGEN

3 - REINIGUNG : VORBEREITUNG DER
KAROSSERIE
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Fig : C4APO8SLC
Die  Verbindungsrander richten und durch
schweiBbare Grundierung schitzen.
4 - SCHWEIBEN
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Fig : C4AP08QC

Die Halterung einbauen.

Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiBen.
Mit MAG-SchweiBnaht anschweiBen.
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Fig : C4APOSMC
Die Halterungen einbauen, die Verstarkungen
ansetzen.

Widerstands-PunktschweiBen.
Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiBen.
Mit MAG-SchweiBnaht anschweifBen.

Fig : C4APOSRC
Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweiB3en.

Mit MAG-Schwei3naht anschweiBen.

5-SCHUTZ

Grundieren und dann Produkt "Kennziffer C5” in die
Hohlraume einspritzen.

C4AS04PO



VORDERWAGEN

ZUR VORBEREITUNG : VERSTARKUNG VORN RECHTS
INNENRAUMSEITE

2 - AUSSCHNEIDEN

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

Fig : C4AP0OSTC
Anzeichnen, dann mit einer Sage ausschneiden.

Den angegebenen Bereich entfernen "a”.

3 - EINBAU

(siehe entsprechenden Arbeitsabschnitt).

Fig : C4AP08SC

C4AS07P0 7 D



HINTERWAGEN

AUSTAUSCH : OBERBODEN HINTEN

ACHTUNG : Vermessung an der Richtbank.

1 - ZUSATZLICHE ARBEITEN

Ausbau - Einbau :

e die Hinterachse

¢ den StofBfanger hinten

¢ die Ruckleuchten

e die Turdichtung

¢ den SchlieBkeil der Heckklappe
¢ den Kofferraumteppichboden

e die seitlichen Verkleidungen

¢ Rucksitzbank mit Ruckenlehne
* Heckwand, volistandig

Die Kabelbaume l8sen.

2 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG
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4 - TRENNEN

Fig : C4BP11NC
Die ElektroschweiBBpunkte mit einem Fraser @=8 mm
entfernen.
Die gleiche Arbeit auf der anderen Seite durchfuhren.

Fig : C4BP11IMC
Oberboden hinten.

3 - TEILEVORBEREITUNG

Verbindungsrdnder  vorbereiten  und
schweiBbare Grundierung schutzen.

durch
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Fig : C4BP11PC

Ausschneiden durch Schleifen der MAG-Nahte.
Das hintere Bodenblech ausbauen.

C4BH15P0



HINTERWAGEN

5 - REINIGUNGSARBEITEN,
VORBEREITUNG DER KAROSSERIE
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Fig : C4BP11QC Fig : C4BP11SC
Die  Verbindungsrander richten und durch  Mit MAG-SchweiBnaht anschweiRen.
schweiBbare Grundierung schutzen.

Die gleiche Arbeit auf der anderen Seite durchfuhren.

6 - SCHWEIBEN
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Fig : C4BP11TC
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Fig : C4BP11RC

Das hintere Bodenblech einsetzen.

Widerstands—PunktschweiBen. 7 - SCHUTZ

Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweifBen. Grundieren und dann Produkt "Kennziffer C5” in die

Die gleiche Arbeit auf der anderen Seite durchfuhren.  Hohlraume einspritzen.

C4BH15P0 9 D



HINTERWAGEN

AUSTAUSCH : HECKWAND, VOLLSTANDIG

ACHTUNG : Vermessung an der Richtbank.

1 - ZUSATZLICHE ARBEITEN

Ausbau - Einbau :

e die Hinterrader

e den StoBfanger hinten

¢ die Ruckleuchten

e die Turdichtung

¢ den SchlieBkeil der Heckkiappe

e den Kofferraumteppichboden

e die Einheit Batteriebehalter und
Versorgungsanschliisse

Die Kabelbaume lésen.

2 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

Fig : C4BP11UC
Heckwand, vollstandig.

3 - TEILEVORBEREITUNG

Verbindungsrénder  vorbereiten  und  durch
schweiBbare Grundierung schutzen.

4 - TRENNEN
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Fig : C4BP11VC
Die SchweiBpunkte mit einem Fraser von @ = 8 mm
abfrasen.
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Fig : C4BP11WC

Ausschneiden durch Schleifen der MAG-Nahte.

C4BH16P0 1 0 D



HINTERWAGEN

6 - SCHWEIBEN
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Fig : C4BP11XC Fig : C4BP112C

Ausschneiden durch Schleifen der MAG-N&hte. Die komplette Heckwand einsetzen.

Die ElektroschweiBpunkte miteinem Fraser@=8mm  Widerstands-Punktschweifen.

entfernen. Mit MAG-LochschweiBpunkten anschweif3en.

Die komplette Heckwand ausbauen.

5 - REINIGUNGSARBEITEN -
VORBEREITUNG DER KAROSSERIE

Fig : C4BP120C
Widerstands—-PunktschweiBen.

Mit MAG-LochschweiBBpunkten anschweiBen.
Mit MAG-SchweiBnaht anschweiBen.

Fig : C4BP11YC
Die  Verbindungsrédnder richten und durch
schweiBbare Grundierung schiitzen.

C4BH16P0 1 1 D



HINTERWAGEN
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Fig : C4BP121C

Mit MAG-SchweiBnaht anschweiBen.

7 - SCHUTZ

Grundieren und dann Produkt "Kennziffer C5” in die
Hohlrdume einspritzen.

C4BH16P0 1 2
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INHALTSVERZEICHNIS

VORDERWAGEN

VORBEREITUNG : UNTERE FRONTTRAVERSE ........ ... ittt

1 - Teile - Identifizierung
2 - Ausschneiden ; Bohren ; Schweifen
3 - Einbau

VORBEREITUNG : FRONT-HALBBLECH ........ ... i

1 - Teile - Identifizierung
2 - Ausschneiden Bohren. Zusammenbau
3 - Einbau
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VORDERWAGEN

VORBEREITUNG : UNTERE FRONTTRAVERSE

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG

Fig : C4AP093C
Untere Fronttraverse.

C4AS05P0 1



VORDERWAGEN

2 - AUSSCHNEIDEN ; BOHREN ; SCHWEIBEN

Fig : C4AP094D

Den angegebenen Bereich entfernen : "a”.

Anzeichnen, dann mit einer Sage ausschneiden.

Die Lécher "b” anzeichnen und mit & 8.5 mm bohren.

Die 4 Muttern M6x100 mit MAG-SchweiBpunkten schweiBen.

3 - EINBAU

Siehe entsprechenden Arbeitsabschnitt.

C4AS05P0 2



VORDERWAGEN

VORBEREITUNG : FRONT-HALBBLECH

1 - TEILE - IDENTIFIZIERUNG
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Fig : C4AP095C Fig : C4AP096C
Front-Halbblech rechts. Front-Halbblech links.
Schutzprofil Front-Halbblech rechts. Schutzprofil Front-Halbblech links.

C4AS06P0 3



VORDERWAGEN

2 - AUSSCHNEIDEN. BOHREN.
ZUSAMMENBAU

c b

Fig : C4AP097C

Bereich "a” anzeichnen, ausschneiden und entfernen.
Das Profil "b” am Halbblech anbringen, dann die
4 Lécher "c” mit @ 3,5 mm gegenbohren.

Das Profil "b” am Halbblech mit Hilfe von Blindnieten
mit & 3,2 mm L&ange 8 mm anbringen.

Fig : C4AP098C

Bereich "d” anzeichnen, ausschneiden und entfernen.
Das Profil "e” am Halbblech anbringen, dann die
4 Locher "f” mit & 3,5 mm gegenbohren.

Das Profil "e” am Halbblech mit Hilfe von Blindnieten
mit @ 3,2 mm Léange 8 mm anbringen.

3 - EINBAU
Siehe entsprechenden Arbeitsabschnitt.

C4AS06P0



